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VT PAGEL-TURBOVERGUSS
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EIGENSCHAFTEN

= schnelle Verarbeitungszeit und
Erh&rtungsbeginn

= leichte Verarbeitung

= hochflie3fahig

« frei von Chloriden

* schrumpft nicht

= wasserundurchlassig

= problemlos zu verarbeiten (+5 °C — +30 °C)

« frost- und tausalzbestandig

(CDF-Prufung 3 %-ige Natriumchloridldsung)

* Al nicht brennbar
« hohe Wirtschaftlichkeit

PRODUKTE

- VTOS
- VT10

TECHNISCHE DATEN

PAGEL-TURBOVERGUSS (0-0,5mm)
PAGEL-TURBOVERGUSS (0-1,0 mm)

ANWENDUNG

= Schachtregulierung

= \erguss von Revisionséffnungen,
Absperrschiebern und -kappen,
Signaleinrichtungen (Verkehrswegebau)

= Verguss von Durchfiihrungen bei
Gas- und Wasserinstallation

TYP (Mortel) VTO5 VT10
Koérnung mm 0-0,5 0-1
Untergusshohe mm 10-30 10-50
Wassermenge % max. 18 16-18
Verbrauch (Trockenmortel) ca. kg/dm? 1,9 1,9
Frischmortelrohdichte ca. kg/dm® 2,10 2,20
Verarbeitungszeit 20 °C ca. min 3 3
Ausbreitmafl cm =30 =30
Quellmafi 24 h % +0,4 +0,4
Druckfestigkeit* 30 min N/mm? =5 =5
Prisma: 4x4x16 cm 1h N/mm? =8 =8
2h N/mm? =10 =10

4h N/mm? =13 =13

24 h N/mm? =25 =45

7d N/mm? =40 =60

28d N/mm? =50 =70

Biegezugfestigkeit 30 min N/mm? =2 =2
Prisma: 4x4x16 cm 1h N/mm? =2 =2
2h N/mm? =2 =2

4h N/mm? =3 =3

24d N/mm? =4 =7

7d N/mm? =8 =9

28d N/mm? =10 =10

* Priifung der Druckfestigkeiten gemaR DIN EN 196-1

Hinweis: Alle angegebenen Priifdaten sind Anhaltswerte, gepriift in unseren

deutschen Stammwerken. Werte anderer Produktionsstandorte kénnen variieren.

Lagerung: 6 Monate. Trocken, kuhl, in
originalverschlossenen Gebinden
Lieferform: 25-kg-Sack

Expositionsklassenzuordung geman:
DIN 1045-2 / EN 206-1
PAGEL - BLITZVERGUSS

X0 XC XD XS XF XA XM

0 1234 123 123 1234 123 123
VT05 - ®oeoeoe oo ®eo®oe® oo eoe oo -
VT10 - ®oeoeoe oo ®o®oe® oo eoe oo -

VERARBEITUNG

UNTERGRUND: Verunreinigungen, haftmindernde
und minderfeste Oberflichenbestandteile sind
durch ein geeignetes Vorbereitungsverfahren zu
entfernen, bis eine ausreichende Tragfahigkeit der
(Beton-) Unterlage hergestellt ist (AbreiRfestigkeit
i. M. 1,5 N/mm?). Ca. 6 Stunden bis zur S&ttigung
vornassen. Nach dem Vornéssen darf kein ge-
schlossener Wasserfilm auf dem Untergrund
stehen bleiben. Der Verguss wird auf den matt-
feuchten Untergrund aufgebracht.

SCHALUNG: gut und stabil auf dem Untergrund
befestigen und abdichten. Als Schalungsmaterial ist
ausschlieBlich nicht saugendes Schalungsmaterial
oder mit einem geeignetem Trennmittel beschich-
tete Schalung zu verwenden.

MISCHEN: Der Verguss ist gebrauchsfertig und
muss nur noch mit Wasser gemischt werden.
Gesamte Wassermenge in einen geeigneten
Zwangsmischer einflllen, gesamte Trockenmor-
telmenge hinzufiigen und ca. 60-90 Sekunden
mischen und sofort vergieRen. Zur Herstellung
der Mischungen konnen auch Handmischer mit
Ein- und Doppelmischkdrben eingesetzt werden.
Die Mischgeschwindigkeit der Mischkdrbe muss
so gewahlt werden, dass die Mischung vermischt
aber nicht verwirbelt wird.

Gefahrenklasse: kein Gefahrengut, Hinweise
auf der Verpackung beachten
GISCODE: ZP1

CE-Kennzeichnung und EG - Konformitat
C gemaR EN 934-4 / A1:2004
Reg.-Nr.: 0921 - BPR - 2010
Zusatzmittel fur Spannglieder gemai EN 934-4

Verarbeitungszeit VT10
bei5°C ca. 4 Minuten
bei 20 °C ca. 3 Minuten
bei 30 °C ca. 1 Minute

VERGUSS: Der Vergussvorgang ist nur von
einer Seite oder Ecke ohne Unterbrechungen
durchzufiihren. Bei groRvolumigen Vergussmal-
nahmen empfehlen wir, den Verguss von der Plat-
tenmitte aus Uber eine Verfill6ffnung aus einzu-
bringen. Vergussarbeiten werden, wenn dies sta-
tisch zur Lastabtragung erforderlich ist, mit einem
Uberstand ausgefiihrt. Der Uberstand darf max.
50-70 mm betragen.

NACHBEHADLUNG: Die Mortelflachen sind
schnellstmoglich nach der Applikation bzw.
spatestens nach dem Ansteifen der Oberflachen
gegen vorzeitige Wasserverdunstung durch
Feuchthalten, z. B. mit einer Wasser - Nebeldiise
und durch winddicht abschlieRende Folien oder
feuchtzuhaltende Jutebahnen zu schiitzen. Nach-
behandlungsfristen in Abhangigkeit von den
Witterungs- und Bauteiltemperaturen 3-5 Tage.

GRENZTEMPERATURBEREICH: +1 bis +30 °C
Frostbestandigkeit nach 2 Stunden Aushértezeit.




VT-P PAGEL-TURBOMORTEL plastisch
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www.superbeton.su
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EIGENSCHAFTEN

= schnelle Verarbeitungszeit und
Erh&rtungsbeginn

= leichte Verarbeitung

= plastisch

« frei von Chloriden und Beschleunigern

* schrumpft nicht

= wasserundurchléssig

= problemlos zu verarbeiten (+5 °C — +30 °C)

« frost- und tausalzbestéandig
* Al nicht brennbar
= hohe Wirtschaftlichkeit

PRODUKTE

ANWENDUNG

= Schachtregulierung

* Abdichten von Hausanschliissen
» Auflagerung von Schachtringen

- VT-P10 PAGEL-TURBOMORTEL plastischer Mértel (0-1,0 mm)

TECHNISCHE DATEN

TYP (plastischer Mortel)

Kornung

Unterstopfhdhe

Wassermenge %
Verbrauch (Trockenmortel)
Frischmortelrohdichte
Verarbeitungszeit
Ausbreitmal * 15 HubstéRe
Quellmafd 24 h
Druckfestigkeit*
Prisma: 4x4x16 cm 1h

Biegezugfestigkeit
Prisma: 4x4x16 cm 1h

28d

* Prifung der Druckfestigkeiten
gemaR DIN EN 196-1

Lagerung: 6 Monate. Trocken, kihl, in
originalverschlossenen Gebinden

Lieferform: 25-kg-Sack

Expositionsklassenzuordung gemaR:
DIN 1045-2 / EN 206-1
PAGEL - BLITZVERGUSS

X0 XC D XS XF
0 1234 123 123 1234

VT-P10 °

VERARBEITUNG

UNTERGRUND: Verunreinigungen, haftmindernde
und minderfeste Oberflachenbestandteile sind
durch ein geeignetes Vorbereitungsverfahren zu
entfernen, bis eine ausreichende Tragfahigkeit
der (Beton-) Unterlage hergestellt ist (Abreil3-
festigkeit i. M. 1,5 N/mm?). Ca. 6 Stunden bis zur
Sattigung vorndssen. Nach dem Vornassen darf
kein geschlossener Wasserfilm auf dem Unter-
grund stehen bleiben. Der Verguss wird auf den
mattfeuchten Untergrund aufgebracht.

SCHALUNG: gut und stabil auf dem Untergrund
befestigen und abdichten. Als Schalungsmaterial
ist ausschlieflich nicht saugendes Schalungs-
material oder mit einem geeignetem Trennmittel
beschichtete Schalung zu verwenden.

MISCHEN: Der Verguss ist gebrauchsfertig und
muss nur noch mit Wasser gemischt werden.
Gesamte Wassermenge in einen geeigneten
Zwangsmischer einfiillen, gesamte Trockenmértel-
menge hinzufigen und ca. 60-90 Sekunden
mischen und sofort vergieBen. Zur Herstellung
der Mischungen konnen auch Handmischer mit
Ein- und Doppelmischkdrben eingesetzt werden.
Die Mischgeschwindigkeit der Mischkérbe muss
so gewahlt werden, dass die Mischung vermischt
aber nicht verwirbelt wird.

Hinweis: Alle angegebenen Priifdaten sind Anhaltswerte, gepriift in unseren
deutschen Stammwerken. Werte anderer Produktionsstandorte kénnen variieren.

VT-P10
mm 0-1
mm 10-50

max. 14

ca. kg/dm? 1,9
ca. kg/dm? 2,2
ca. min 3
cm 14-16*

Vol. % 0,4
N/mm? =5
N/mm? =6
N/mm? =8
N/mm? =10
N/mm? =35
N/mm? =50
N/mm? =60
N/mm? =2
N/mm? =2
N/mm? =2
N/mm? =2
N/mm? =>4
N/mm? =8
N/mm? =10

Gefahrenklasse: kein Gefahrengut, Hinweise
auf der Verpackung beachten
GISCODE: ZP1

CE-Kennzeichnung und EG - Konformitat
c E gemaR EN 934-4 / A1:2004
Reg.-Nr.: 0921 - BPR - 2010
Zusatzmittel fur Spannglieder geméai EN 934-4

Verarbeitungszeit VT-P10
bei5°C ca. 4-6 Minuten
bei 20 °C ca. 3-5 Minuten
bei 30 °C ca. 2-4 Minuten

VERGUSS: Der Vergussvorgang ist nur von
einer Seite oder Ecke ohne Unterbrechungen
durchzufiihren. Bei groRvolumigen Vergussmal-
nahmen empfehlen wir, den Verguss von der
Plattenmitte aus Uber eine Verfulléffnung aus ein-
zubringen. Vergussarbeiten werden, wenn dies
statisch zur Lastabtragung erforderlich ist, mit
einem Uberstand ausgefiihrt. Der Uberstand darf
max. 50-70 mm betragen.

NACHBEHADLUNG: Die Mortelflachen sind
schnellstmoglich nach der Applikation bzw.
spatestens nach dem Ansteifen der Oberflachen
gegen vorzeitige Wasserverdunstung durch
Feuchthalten, z. B. mit einer Wasser - Nebeldiise
und durch winddicht abschlieRende Folien oder
feuchtzuhaltende Jutebahnen zu schiitzen. Nach-
behandlungsfristen in Abhé&ngigkeit von den
Witterungs- und Bauteiltemperaturen 3-5 Tage.

GRENZTEMPERATURBEREICH: +1 bis +30 °C
Frostbestandigkeit nach 2 Stunden Aushértezeit.
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Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Bera-
tung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen
Forschungsarbeiten und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in
Bezug auf Schutzrechte Dritter - unverbindlich und befreien den
Kunden nicht davon, die Produkte und Verfahren auf ihre Eignung
far den Einsatzzweck selbst zu prufen. Die angegebenen Prufda-
ten wurden bei 20 °‘C ermittelt. Es handelt sich um Durch-
schnittswerte und -analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung
moglich. Unser Kundendienst hilft Ihnen gerne jederzeit, und wir
freuen uns Uber das von Ihnen gezeigte Interesse.

Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe sind die vorausgegangenen
Produktinformationen unguiltig.
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