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Алкадур Фау 
Двухкомпонентный лак для грунтовки, пропитки и заделки швов на 
сталь и бетон 
Грунтовка для Алкадур-тонкослойных покрытий 
 

Основа  
Эпоксидная смола  
Свойства  
Алкадур Фау в отвержденном состоянии – вязкоэластич-
ная масса, устойчивая к растворам солей, разбавленных 
кислот, щелочей и растворителей. Обладает отличной 
адгезией к стали, бетону и асбестоцементу. 

Области применения 
Грунтовка для Алкадур-тонкослойных покрытий; пылес-
вязывающая, износоустойчивая пропитка для бетона и 
цементных полов; защитный лак для стали от коррозион-
ного воздействия атмосферы; защитное покрытие для 
асбестоцемента для предотвращения эрозии в атмо-
сферных условиях. 

Упаковка 
Расфасовано в соотношениях для смешивания 
раствор 1    3,0 кг канистра 
раствор 2    6,9 кг ведро 

Расход на м2 
На бетон для пропитки, лакирования, заделки швов в 
зависимости от шероховатости и адсорбционной способ-
ности 
1 слой 
примерно 0,2 кг  бесцветного покрытия 
примерно 0,3 кг  окрашенного покрытия 
2 и 3 слои 
примерно по 0,15 кг  в бесцветном исполнении 
примерно по 0,25 кг  в окрашенном варианте 
Требуется минимум два слоя. В качестве грунтовки для 
Алкадур-покрытий используется бесцветная композиция. 
В зависимости от пористости бетона требуются в этом 
случае минимум одно и максимум два слоя 
На сталь и асбестоцемент 
Примерно 0,15 кг на слой  бесцветного покрытия 
Примерно 0,20 кг на слой окрашенного покрытия 
Требуется минимум два слоя. 
Толщина слоя составляет 40-50 микрон на слой в бес-
цветном исполнении и 60-70 микрон для окрашенных 
покрытий. 
При пропитке бетона и асбестоцемента используются: 
первое бесцваетное покрытие и каждое последующее – 

окрашенное. В качестве защитного лака и заделки 
швов – только бесцветная композиция. 

Хранение 
В сухом помещении при положительной температуре, в 
закрытых оригинальных емкостях  12 месяцев 
Оптимальная температура хранения: 20оС 
Максимальная температура хранения 30оС 

Поверхность 
Бетон: 
Для бетона подходят DIN 28052 часть 2 и 3, а также 
Штойлер-формуляры 010 и 011.  
Сталь: 
DIN 28053 и DIN 28054, а также Штойлер-формуляры 
020 и 021. 

Другие поверхности 
Например штампованный асфальт, дерево и т.д. – за-
прашивайте специальную информацию. 

Влажность 
Остаточная влажность бетона не должна превышать 
4% Во время обработки поверхность должна оставать-
ся абсолютно сухой. Относительная влажность воздуха 
не должна превышать 70%. При более высокой влаж-
ности воздуха необходимо обратить внимание на то, 
чтобы окружающая температура была на 2-3о выше 
внешней температуры. Это предотвратит возможность 
появления капель конденсата на поверхности материа-
ла. 

Обработка  
Соотношения при смешивании: 
Алкадур Фау раствор 1  1,0 масс. часть 
Алкадур Фау раствор 2  2,3 масс. части  
Растворы должны быть хорошо перемешаны друг с 
другом до образования однородной смеси. 
 
Алкадур Фау наносится кистью или валиком, равномер-
но, без образования лужиц. Поры и швы на поверхно-
сти должны быть закрыты.  

Технологические паузы 
Время между отдельными нанесениями зависит от тем-
пературы и составляет: 
При 15оС минимум  12 часов 
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При 20оС минимум    8 часов 
При 35оС минимум    3 часа 
Максимальная пауза составляет 24 часа 

Жизнеспособность готовой смеси 
При температуре материала  15оС  70 
минут 
При температуре материала  20оС  30 
минут 
При температуре материала  35оС  10 
минут 
При минимальной температуре материал следует на-
греть до 20оС, при максимальной температуре – охла-
дить до 20оС. 

Время отверждения 
По покрытию можно ходить: 
В зависимости от температуры через 3 – 12 часов (см. 
соответствующее время технологической паузы). 
До полной химической нагрузки минимум 7 дней при 
температуре 20оС. 

Очистка рабочей аппаратуры 
Универсальный растворитель:  Техническая информа-
ция 190. 

Меры предосторожности 
Все работы проводятся при хорошем доступе воздуха и 
вентиляции рабочих мест, что особенно важно при ра-
боте с котлованами и резервуарами Не курить! 
Избегать прямого соприкосновения материала с пла-
менем, особенно при проведении на площадке свароч-
ных работ. Избегать прямого контакта материала с ко-
жей. Не очищать растворителем руки, а пользоваться 
водой и мылом. Применять обычные в работе с синте-
тическими смолами защитные средства: перчатки, мы-
ла и кремы. 
Соблюдать правила техники безопасности. 


