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Oxydur-Flake B 
Оксидур-Флаке Б 

218 В  
Выпуск: 05/03 

Покрытие для стальных поверхностей с высокой термической и  
химической нагрузкой 

Основа: смола на базе винилового эфира 

Свойства: 
Покрытия на основе Оxydur-Flake B обладают исключи-
тельно высокой диффузионной и химической стойко-
стью. Покрытия высокоизносоустойчивы при температу-
ре до 100°С. 

Температурные границы применения 
При сухой нагрузке до 160°С 
При влажной нагрузке до 120°С 
В зависимости от характера химических сред 

Физические характеристики 
Объемная масса 1,45 г/см2 
Твердость (Баркол) 40 
Прочность на сжатие 100 МПа 
Прочность на растяжение 22 МПа 
Прочность на изгиб 24 МПа 
Модуль эластичности 6000 МПа 
Линейный коэффициент 
температурного расширения 

3,5х10-5   К-1 

Нижний предел температурной 
обработки 

15оС 

Верхний предел температурной 
обработки 

25оС 

Химическая стойкость 
В соответствии с технической информацией 210А 
– Химическая стойкость. 
Области применения 
Производство химически стойких и диффузионноустой-
чивых облицовочных покрытий для резервуаров, ко-
лонн, реакторов,башен, дымовых труб и т.д., работаю-
щих в том числе и при термических нагрузках. 
Изготовление химически стойких защитных слоев под 
плиточные и каменные настилы 
Упаковка  
Грунтовочный раствор Steulerflake НТ емкость 25 кг 
Oxydur-Flake В    емкость 25 кг 
Отвердитель Оxydur С  полимерная бутылка 1 кг  
Цвет: белый. 

Расход и соотношения при смешивании/м2 

1. Грунтование 
Расход  0,150 кг/м2 
Состоит из:  
Грунтовочный раствор Steulerflake НТ   25,0 кг 1 в.ч. 
Отвердитель Oxydur Härter C           0,50 кг    0,02 в.ч. 

2. Оxydur-Flake B 
Расход на 1 мм толщины слоя: 1,48 кг 
Состоит из: 1,450 кг Оxydur-Flake B     1 в.ч. 

 0,030 кг - Oxydur Härter C    0,02 в.ч. 
Нормальная толщина слоя составляет 2 мм 
Разбавитель Verdünner M для смачивания мохерового 
валика (~100г/м2) 
Пигментная паста RAL7031 (~0,5% к Оxydur-Flake B) 

3. Финишное покрытие (при необходимости) 
0,245 кг Oxydur VE-U- раствор  1,000 в.ч 
0,049 кг Beschleuniger D ускоритель  0,020 в.ч. 
0,049 кг Oxydur Härter C отвердитель 0,020 в.ч. 

Хранение 
Oxydur-Flake В   3 месяца 
Oxydur Härter C      12 месяцев 
Все материалы должны храниться в закрытых ориги-
нальных емкостях, в сухих, незамерзающих помещени-
ях. Максимальная температура хранения составляет 
25оС. 

Поверхность 
Для стали – DIN 28053 и DIN 28054, а также Штойлер-
формуляры 020 и 021. 
При защите бетонной поверхности необходимо предва-
рительно нанести Оxydur-VE Laminat с 1 слоем стекло-
ткани 450 г. 

Влажность 
Металлические поверхности должны быть непосредст-
венно перед началом работы обработаны пескоструй-
ным способом. Относительная влажность воздуха в ра-
бочем помещении не должна превышать 70%. Избегать 
образования конденсата на обрабатываемой поверхно-
сти, в том числе и в промежутках между рабочими про-
ходами. Температура основы должна быть по меньшей 
мере на 3овыше положения точки росы в окружающем 
воздухе. 

Обработка 
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Рекомендуется хранить материалы и проводить обра-
ботку при температуре 20оС. 
Время обработки составляет: 
 Грунтование Основной слой 
10оС 60 мин 100 мин 
20оС 45 мин 60 мин 
25оС 20 мин 40 мин 
 

1) Грунтование 
Грунтовку наносить предпочтительнее методом распы-
ления. Маленькие поверхности можно обрабатывать 
кистью или валиком. 

2) Оновной слой 
По прошествии трех часов можно наносить покрытие 
Оxydur-Flake B. 
Углы должны быть оформлены галтелями, неровности 
сглажены. Для этого следут применить Оxydur-А. Углы и 
края должны быть стабилизированы с применением 
Oxydur VE-Laminat. Для этого используются полосы 
стекломата 10 см шириной, весом 450 г. Как правило, 
достаточно 1 слоя ламината Последующий слой Оxydur-
Flake B накладывается поверх Oxydur VE-Laminat. 
Должна быть покрыта только та часть поверхности, ко-
торая в течение следующих 24 часов может быть обра-
ботана Oxydur VE-Laminat или Oxydur-Flake В. 

Оxydur-Flake B  
5 кг раствора Оxydur-Flake B и 100 г Oxydur Härter C ин-
тенсивно перемешиваются бормашиной. 
Нанесение на основу осуществляется мастерком и вы-
равнивающими средствами до равномерного слоя, тон-
ко и без ударов мастерком. Толщина должна быть не 
больше, чем 1мм за один рабочий проход ( расход 1,45 
кг/м2). По возможности следует наносить Oxydur-Flake В 
в три слоя, т.е. при 2 мм общей толщины покрытия – 3 
прохода по 0,7 мм с расходом материала 1 кг/м2 на 
слой. При общей толщине слоя в 3 мм возможны 3 на-
несения по 1 мм с расходом 1,48 кг/м2 на слой. Опти-
мальный вариант при данной толщине слоя – 4 нанесе-
ния по 0,75 мм и расходом 1,05 кг/м2 на слой. 
После нанесения шпателем следует блокировать воз-
душные пузырьки и сгладить неоднородности обработ-
кой поверхности слегка смоченным в разбавителе 
Verdünner M коротковорсовым мохеровым валиком.  
Внимание! Verdünner M должен лишь препятствовать 
отверждению смолы на валике. Ни в коем случае нельзя 
работать с сильно пропитанным валиком. Это ухудшит 
химическую стойкость покрытия Оxydur-Flake B. 

Второе нанесение осуществляется, как и первое, только 
добавляется пигментная паста Pigmentpaste RAL 7031 
(0,5% к Оксидур-флаке) для распознавания слоев. 
Третье нанесение осуществляется таким же способом и 
такого же цвета, как и первое. 

После контроля толщины слоя (примерно через 3 часа) 
и его исправления, слой должен отверждаться в течение 
10 часов, прежде чем может быть проведен с помощью 
радиоиндуктора окончательный контроль. 

Напряжение при испытаниях: 
при 2 мм толщины слоя  6000 вольт 
при 3 мм толщины слоя  9000 вольт 

После проведения испытаний и устранения ошибок на-
носится по необходимости покровный слой Оксидур 
(замшевым валиком). 

Технологические паузы 
После предварительного грунтования минимальная пау-
за составляет 3 часа, максимальная пауза составляет 
24 часа.  

Между отдельными нанесениями Оxydur-Flake B 
на стены: минимально     1 час 
             максимально   24 часа 

На горизонтальные поверхности: 
Минимум          3 часа 
Максимум         24 часа 

После последнего нанесения Оxydur-Flake B 
Минимум 10 часов 
Максимум 24 часа 

До сдачи в эксплуатацию – 7 дней. 

Продолжительность технологических пауз предполагает 
соблюдение температурного режима в пределах 15 – 
25оС. Более высокая температура не рекомендуется. 

Очистка инструментов 
Универсальный очиститель Universalreiniger и разбави-
тель Verdünner M для очистки мохерового валика. 

Меры предосторожности 

Все работы проводятся при удовлетворительном про-
ветривании рабочего места, особенно важно – для кот-
лованов и резервуаров. Не курить! 
Избегать прямого контакта материала с пламенем, не 
проводить обработку вблизи сварочных работ. 
Избегать прямого контакта материалов с кожей. Не 
очищать руки растворителями, только водой с мылом. 
Использовать защитное мыло и защитные кремы. 
Соблюдать указания по технике безопасности!

 
 


