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Alkadur ES 231 
Выпуск 03/99 

Алкадур ЕС 
Тонкое нескользкое покрытие 
 
Основа: эпоксидная смола 
Свойства  
Алкадур ЕС – бесшовное покрытие с обсыпкой песком, 
пигментированное, устойчивое к истиранию. 
Система обладает хорошей устойчивостью по отноше-
нию к разбавленным кислотам, щелочам, солям, рас-
творам солей, маслам, жирам и бензину. 
Температурная граница применения: 60оС. 

Физические свойства 
Объемный вес ~1,8 Г/мл 
Устойчивость к истиранию   4,75 См3/50 см2 
Минимальная тмпература пере-
работки 

12 оС 

Максимальная температура пе-
реработки (материал охлажден 
до 20оС) 

30 оС 

Упаковка 
Расфасовано в соотношениях для смешивания 

Алкадур ДФГ раствор 1    3,0 кг емкость 
Алкадур ДФГ раствор 2    6,0 кг ведро 
Кварцевый песок 0,5 – 1,0 мм  50 кг мешок 

Алкадур ДФГ раствор 2 – окрашенный компонент. Пе-
ред употреблением его необходимо хорошо переме-
шать 

Расход на м2 и соотношения при сме-
шивании 
Стандартная толщина слоя: 2 – 3 мм 

Формирование слоев 

Грунтовка: 

1-е и 2-е нанесения 
0,28 кг Алкадур ДФГ раствор 2 1,0 масс.ч. 
0,14 кг Алкадур ДФГ раствор 1 0,5 масс.ч. 
+ ~2% спирта, добавленного к Алкадур ДФГ раствор 2 и 
~ 1 кг кварцевого песка 0,5 – 1 мм  

Основной слой: 

0,54 кг Алкадур ДФГ раствор 2 1,0 масс. ч. 
0,27 кг Алкадур ДФГ растволр 1 0,5 масс. ч.  
~ 4 кг кварцевого песка 0,5-! мм 

Запечатывающий слой: 

0,54 кг Алкадур ДФГ раствор 2 1,0 масс. ч. 
0,27 кг Алкадур ДФГ раствор 1 0,5 масс.ч. 

Внимание! 

При использовании других обсыпок изменяется расход 
Алкадур ДФГ-раствора! 

Хранение 
В сухом помещении при положительной температуре, в 
закрытых оригинальных емкостях  12 месяцев 

Оптимальная температура хранения: 15-20оС 
Максимальная температура хранения 30оС 

Поверхность 
Бетон: 
Для бетона подходят DIN 28052 часть 2 и 3, а также 
Штойлер-формуляры 010 и 011. В зависимости от 
структуры поверхности необходимы 2 предваритель-
ных нанесения. 
Сталь: 
DIN 28053 иDIN 28054, а также Штойлер-формуляры 
020 и 021. Поверхность стали должна быть статически 
безупречной.Деформации допустимы лишь в пределах 
≤1 мм. 

Влажность 
Остаточная влажность бетона не должна превышать 
4% Во время обработки поверхность должна оставать-
ся абсолютно сухой. Относительная влажность воздуха 
не должна превышать 70%. При более высокой влаж-
ности воздуха необходимо обратить внимание на то, 
чтобы окружающая температура была на 2-3о выше 
внеш  
ней температуры. Это предотвратит возможность появ-
ления капель конденсата на поверхности материала. 
Грунтовка 
Рекомендуется два нанесения на бетонную основу по-
средством валика. Свеженанесенный второй слой об-
сыпать кварцевым песком 0,5 – 1 мм. После отвержде-
ния излишек песка сметается , и поверхность обеспы-
ливается. 

Технологические паузы 
До возможности ходить: 
При 15оС примерно        -12 часов 
При 20оС примерно 8 часов  
При 30оС примерно  3 часа 
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Процесс смешивания, как и в случае Алкадур ЕС – ос-
новной слой 

После соблюдения технологической паузы можно на-
носить основной слой Алкадур ЕС. 

Обработка Алкадур ЕС – основной 
слой 

Окрашенный раствор 2 хорошо перемешать, после чего 
добавляется соответствующее количество раствора 1. 
Оба компонента смешиваются механически (дрель с 
насадкой) Эта смесь растворов  переливается в другой 
чистый сосуд (например полиэтиленовоеведро) и снова 
тщательно перемешивается. 
Готовая смесь растворов равномерно распределяется  
специальным резиновым скребком поверх зерна об-
сыпки. 
Затем свеженанесенный слой обсыпается песком, пол-
ностью покрывающим поверхность.  
После отверждения излишек песка удаляется, и по-
верхность обрабатываеся индустриальным пылесосом. 
Перед нансением покровного слоя грубо запесоченную 
поверхность слегка отшлифовать. Это улучшает опти-
ческие свойства и сокращает потребность материала. 
Завершающий покровный слой осуществляется таким 
же образом, только без обработки песком. 
Стандартная толщина слоя: 2 –3 мм. 

Жизнеспособность готовой смеси 
При температуре материала 15оС  70 минут 
При температуре материала 20оС  30 минут 
При температуре материала 30оС  10 минут 

Время отверждения 
По покрытию можно ходить: 
В зависимости от температуры через 8-14 часов. 
До полной химической стойкости – минимум 7 дней при 
20оС. 

Очистка рабочей аппаратуры 

Универсальный растворитель:  Техническая информа-
ция 190. 

Меры предосторожности 

Все работы проводятся при хорошем доступе воздуха и 
вентиляции рабочих мест, что особенно важно при ра-
боте с котлованами и резервуарами Не курить! 
Избегать прямого соприкосновения материала с пла-
менем, особенно при проведении на площадке свароч-
ных работ. Избегать прямого контакта материала с ко-
жей. Не очищать растворителем руки, а пользоваться 
водой и мылом. Применять обычные в работе с синте-
тическими смолами защитные средства: перчатки, мы-
ла и кремы. 
 
Соблюдать правила техники безопасности. 


